




Innovation und Qualitat 
seit mehr als 135 Jahren 

1875 wurde durch den Konig von Sachsen das 
erste Patent auf die Fabrikation von Schmelz­
tiegeln erteilt. 
Das daraus entstandene Untemehmen, die 
IIIIIIIUT·IIETRO Schmelztiegelwerk GmbH, 
entwickelte sich seitdem zu einem weltweit 
anerkannten Hersteller und Lieferanten von 
Schmelztiegeln. 

Die Einheit von Werkstoffentwicklung, Produktion, 
Qualitatssicherung und Anwendungsbeurtei­
lung garantiert Herstellung von Schmelztiegeln 
auf hochstem Niveau. 

Die Umstellung auf Harzbindung und die Ein­
tuhrung des isostatischen Pressverfahrens 
waren wichtige Meilensteine in der Entwicklung 
unseres Untemehmens. Zusammen mit einem 
speziellen Brennverfahren bilden sie die Basis 
fur die hochwertigen Eigenschaften unserer 
Produkte. 

Die Herstellung unserer Produkte ist zertifiziert 
nach ISO 9001:2008. 

Ein Ergebnis unserer standigen Forschungs­
und Entwicklungsarbeiten ist der Werkstoff 
SiCarbon fur Hochtemperaturanwendungen. 

Firmengeschichte 

Innovation und quality 
for over 135 years 

1875 the King Albert of Saxony granted the first 
patent on the fabrication of crucibles, which was 
the foundation of the company, 
••••uT-•nRO Schmelztiegelwerk GmbH, 
and is developing itself to a global leading 
producer and supplier of crucibles. 

The combination of material development, pro­
duction, quality assurance and assessment of 
application ensure the manufacture of crucibles 
at the highest level. 

The change to resin bond and the introduction 
of the isostatic pressing method were important 
milestones in the development of our company. 
These significant steps together with a special 
firing process establish the basis for the high­
value characteristics of our products. 

The manufacture of our products is certified 
according ISO 9001 :2008. 

The result of our continuous research and 
development work is the material SiCarbon for 
high temperature applications. 

Qualitat aus Erfahrung 
quality by experience 

sinu 1875 
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Lieferprogramm 
pro 

isostatisch gepresste 
Schmelztiegel 

• Graphit 

• Graphit IM 

• Siliciumcarbid X 

• Siliciumcarbid XO 

• Siliciumcarbid XY 

Gie6ereizubehor 

• Untersatze 

• Pyrometerschutzrohre 

• Giellrinnen 

• Schopfkellen 

• Tauchglocken 

• Begasungslanzen 

keramische Produkte 
fur Dosierofen und 

Niederdruckgie6anlogen 

• Dosierrohre 

• Fulltrichter 

• Steigrohre 

IIIII II UT -IU ETRO 
Schmelztiegelwerk GmbH 
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range 
isostatic pressed 
crucibles 

• Graphite 

• Graphite IM 

• Silicon Carbide X 

• Silicon Carbide XO 

• Silicon Carbide XY 

foundry accessories 

• stands 

• pyrometer tubes 

• launders 

• ladle bowls 

• plungers 

• degassing tubes 

ceramic products 

www .el ectrolux.mk 

for dosing furnaces and 

low pressure costing machines 

• dosing tubes 

• filling cones 

• riser tubes 

electroluxskopje@t-home.mk 



Eigenschaften & Anwendungen 
proper 1es 
MetallgieBtemperatur 

metal casting temperature 

mnmmuT -sic x 

mnmmuT-Graph it IM 

mnmmuT -Graph it 

oc 400 500 600 700 800 900 
OF 750 930 1.110 1.290 1.470 1.650 

Zink Zinklegierungen Aluminiumlegierungen 
zinc zinc alloys aluminium alloys 

••••n -Graphlt 
• sahr guta Wirmalaitfihigkait 

• sahr guta chamlscha Raslstanz gaganllbar Schmalzprllparatan 

• speziell fiir Zinkschmelzen und Zinkdestillation 
• Einsatz in lnduktionsofenanlagen 

.I.IIUT -Graphlt IM 
• aehr gular Oxldatlonachulz 

• guta chemische RNistanz gageniiber Schmelzpriparatan 

• guta Tamparaturwechaalbastlndigkait 

• Schmelzen und Warmhalten von allen Aluminiumlegisrongen, 

besonders ampfohlen fiir reine Warmhalteprozessa 

.I.IIUT · SIC X 
• sahr guta Tamparaturwechselbestlndlgkalt 

• sehr gute Wirmeleltfihlgkalt 

• exzellenter Oxidationuchutz 

• guta chemlsche Raslstanz gagenllber Schmelzprllparatan 

• Schmelzen und Warmhalten von Aluminiumlegierongen 

in allen elektrisch- und brennstoffbeheizten Ofenanlagen 

• sehr guta Temparaturwechselbestindlgkalt 

• sehr guta Wirmeleitfihigkait 

• hohe HeiiSblegafastlgkalt 

• sehr guta chemlsche Raslstanz gegeniiber Schmalzpripara1en 

• Schmelzen von SChwermetalllegierongen in brennstoffbeheizten 

Ofenan/agen 

• Einsatz beim Einschmelzen 110n Aluminiumschrott 

.R.IIUT -SiC XY 
• henrorragande Temperaturwechaalbestlndigkait verbunden mit 

hi:ichater Hel&blegefntlgkelt 

• extrem hohe Feuerfeatlgkalt 

• llliZellenta Wirmeleitflhigkait 

• sehr guta chemlsche Raslstanz gegeniiber Schrnelzpriparaten 

• Einsatz fiir Edelmetallschmelzen und Schwermetalllegierongen 

bel h{jchstar thermlscher 86/astung 

Die otenraumtemperaturen liegen ca. 100 - 1so•c iiber der Metall­
temperetur. 
The furnace chamber temperatures are about 200- 300•F above metal 
temperature. 

mAmmUT -SiC XY 

1.000 1.100 1.200 1.300 1.400 1.500 
1.830 2.010 2.190 2.370 2.550 2.730 

Gold Bronze Kupfer Gusseisen 
gold bronze copper cast iron 

Silber Messing Nickel bronze 
silver brass cupro-nickel 

••••n -Graphite 
• vary good thermal conductivity 

• very good chemical reslatence against fluxes 

• especially for melting of zinc and zinc distillation 

• to use in induction furnaces 

•111mUT -Graphite IM 
• very good resistance against oxidation 

• good chemical rnistance against fluxes 

• good thermal conductivity 

• melting and holding of all aluminium alloys, particularly recommended 

mainly for holding processes 

111111111 ·SIC X 
• very high thermal shock resistance 

• very good thermal conductivity 

• excellent resistance against oxidation 

• good chemical rnlstance against fluxes 

• melting and holding of aluminium alloys in all electric heated and fuel 

fired furnaces 

• very good thermal shock rnlstance 

• very good thermal conductivity 

• high hot bending strength 

• very good chemical reslatence against fluxes 

• melting of heavy metal alloys in fuel fired furnaces 

• to use for melting of aluminium scrap 

•a11m1T ·SIC XY 
• outatandlng thermal shock raslatence with highest hot bending 

strength 

• extreme high rafractorlnNs 

• excellent thermal conductivity 

• very good chemical reslatence against fluxes 

• to use for precious metals and heavy meta/ alloys while highest thermal 

strNs 
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Schmelztiegel 
es 

Tiegelform BU I BM 
crucible shape BU I BM 

•• 400 Iii 305 

·- 450 .. 305 

II 
490 

I 
305 "" 

550 305 *' 

- - 600 115 305 

Iii IIJI 760 ... 

II 
305 

•• 500 355 

- - 630 .. 355 

i= 
700 ttl 355 

800 

I 
355 

•• 850 355 

aJiUOH 900 ltl 355 

II 
750 

II 
435 

11 890 435 

lmlaf 1000 - 435 � 

I lim 
880 • 350 

1000 - 350 

- - - 1100 liD 350 

liar-
1170 

II 
350 

1400 ..... 350 

- - 1000 - 440 

-�� 1250"""'. "' 440 

Tiegelform B I MD 
crucible shape B I MD 

MD 2 • 395 ill 
MD 3 - 395 .. 
MD 4 

i 
395 .. 

MD 5 465 

II MD 6 525 

MD 7 lUG 525 .. 
MD 9 

-
525 

II MD 10 525 

MD 1 1  - 525 .. 
MD 15 

II 
600 

II 650 

MD 14 i.IGQ 625 iiW 
MD 13 ;Jill; 730 • 

IIRIIIIUT -IUETRO 
Schmelztiegelwerk GmbH 

---
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Schmelztiegel 
es 

Tiegelform BMX I BX 
crucible shape BMX I BX 

---o--

� � -
-- d--l 
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750 M 435 

880 .. 350 

880 • 440 

800 - 360 

900 &II 360 

940 

II 
360 

1050 360 

750 • 350 

850 iiiiG 350 

980 

II 
350 

1130 350 

Tiegelform TP mit Ausguss 
crucible shape TP with spout 

600 .. 305 

630 - 355 

800 

I 
355 

850 355 

900 - 355 

900 

a 
435 

1000 435 

850 - 350 

980 - 350 

1130 
II 

350 
880 350 

1000 - 350 

1100 - 350 

1170 

a 
350 

1400mu. 350 

1000 - 440 

1250 • 440 

.. 
-

I 
-

II :I: 
-

I 
-
-

II 
II!II!Q'; 
-
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Schmelztiegel 

1- o-

Tiegelform K 

es 
Tiegelform A 

crucible shape A 

No. H D d 
ca. kg Cu mm mm mm 

70 • 41 

90 

i 
55 

150 85 

200 115 

230 - 120 

255 

I 
140 

260 150 

290 .a 160 

310 

I 
190 

330 195 

345 :as 200 

360 

I 
205 

375 215 

380 225 

400 - 230 

410 I 245 

450 260 

500 285 

515 iiJRl 300 

540 

11 
3 1 5  

590 330 

600 - 340 

650 

I 
350 

680 380 

800 380 

820 420 

420 

crucible shape K 

Tiegelform KF 
crucible shape KF 

No. H D d No. H D d 
ca. kg Cu mm mm mm ca. kg Cu mm mm mm 

D 

K 100 .. 290 ;:a 770 - 260 

K 150 

I 
320 

II 
870 

-
295 

K200 350 990 320 

K 250 .. 370 ,.,. 1090 - 320 

K300 

II 
445 

II 
X 1130 

II 
330 

K 350 450 1130 370 

K400 - 460 - 1130 ... 395 

KSOO .. 465 - 1130 ,. 435 

K600 � 485 � 1250 • 435 

I K • KX Qualltaten I KF • KFX 

• KXO •1 KXY qualities • KFXO • KFXY 

IIRIIIIUT -IUETRO 
Schmelztiegelwerk GmbH 
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200 .. 
300 

II 500 

400 .. 
540 I 600 

950 

1250 "fttiD. 
1260 -
1700 -

Tiegelform TP mit Ausguss 
crucible shape TP with spout 

120 

II 
300 

225 360 

300 420 

X 
400 435 

500 ilfQ 545 

500 .. 440 

900 • 540 
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Schmelztiegel 

345 

420 

420 

440 

440 

440 

540 

540 

540 

680 

II 
II 
-

II 

es 
Tiegelform TP 

crucible shape TP 

0 
;HI 

II 
-

I :X 

118 
M 
� 

95 

130 

155 

135 

135 

150 

160 

electroluxskopje@t-home.mk 



Schmelztiegel 
es 

Tiegelform C 
crucible shape C 

370 

400 

440 

480 

520 

550 

600 

SiC-Untersatze UZ I UZK 
SiC-stands UZ I UZK 

II 
us 

II 
-
• 

330 

390 

735 

835 

945 

1200 

2400 

3000 

180 

190 

205 

210 

230 

240 

250 

-

I 
-

dl 
UIOi 

� 280 300 320 360 400 440 

IIRIIIIUT -IUETRO 
Schmelztiegelwerk GmbH 
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387 

405 

425 

485 

525 

530 

620 

680 

Tiegel form Z 
crucible shape Z 

.. 

·0 
-

II 
Ill! 

II 
UDl 
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Gie6rinnen GR 
launders GR 

�� r- " ""1 

lrJJ f 
L'! I I 

l!L -•t 

.t . --

90 

120 

160 

200 

Sub! oct to lllchniCIII modltloallon. All dlrnonllono ""' oubject ID toloran-. 
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Gie6ereizubehor 
accessories 

No. liegel a b c d e f g h i k 

- -
•• 

TP 287 

BU 200 

BU 350 

BU 600 

I 
• 

• 

150 mf 85 

I 150 iVi 85 

150 VA' 85 .. 
200 - 120 • 

II 
140 

II 
85 it-g 

140 85 \iii. 
.. 180 - 120 -

Tauchglocken TC 
plungers TC 

50 • 60 

50 • 60 

so - 60 

70 B 60 

60 

II 
so 

I 60 50 

80 - 70 HOi 
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140 

140 

180 



Gie6ereizubehor 
accessories 

Pyrometerschutzrohre RY 
pyrometer tubes RY 

Begasungslanzen LA 
degassing tubes LA 

Schopfkellen SK 
ladle bowls SK 

No. Vol. Gawlnda 
Liter thread 

11M 0,13 -
0,33 

II 0,50 

0,60 -
0,75 

II 1,50 

1,20 -
2,20 

R 3,20 

IIRIIIIUT -IUETRO 
Schmelztiegelwerk GmbH 

750 

1000 

1300 

1500 
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112" 

1/2" 

1/2" 

112" 
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Keramische Produkte 
ceram1c pro 

Keramische Produkte 
fur Dosierofen und 

Niederdruckgie6anlagen 

Dosierrohre, FOIItrichter und Steigrohre sind 
feuerfeste Produkte fOr die Verwendung in 
Dosierofen und Niederdruckgiellanlagen zur 
Beschickung und fOr den Transport von Metall­
schmelzen. ••••uT-•ITRO bietet diese Pro­
dukte mit verschiedenen Abmessungen und 
Bohrungen in folgenden Qualitaten an: 

• Aluminiumtitanat (Dosierrohre, Steigrohre) 

• SiCarbon (FOIItrichter) 

• Feuerbeton (FOIItrichter) 

Fulltrichter TR 
filling cones TR 

Ceramic products 
for dosing furnace and 

low pressure casting machines 

Dosing tubes, filling cones and riser tubes are 
refractories for use in dosing furnace and in 
low pressure casting machines for charging 
and transport of molten metal. 
••••uT-•ITRO manufactures different dimen­
sions and bores in following qualities: 

• aluminium titanate 

{dosing tubes, riser tubes) 

• SiCarbon {filling cones) 

• castable (filling cones) 

No. H D1 D2 d Feuerbeton SICarbon 
mm mm mm mm castable 

as 
as 
as 
as 
as 
as 

360 

570 
570 
570 
570 
570 
570 
570 
570 

I 

I 

1 
• 

,. 
... 

«> 

80 
80 
65 

100 
«> 
50 
80 
80 

Dosierrohre RN D 
dosing tubes RND 

I 
I 
.. 
Ill! 

Qualltiitan Aluminiumtitanat I aluminium titanate 
qualities 

Zusatzlich zu Rohren und Trichtem bieten wir keramische 
Faserdichtungen an. Auf Wunsch bauen wir auch unsere 
Dosierrohre in lhren Gusskonus ein. Steigrohre fertigen 
wir auf Anfrage unter Angabe der Abmessungen und der 
Flanschausruhrung. 

Additionally we offer ceramic fibre seals for dosing tubes 
and filling cones. We assemble our tubes in your metal 
flange on request. Riser tubes we manufacture with infor­
mation about dimension and flange specification. 
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Behandlungshinweise 

Logerung I storage 

� � Vor Nasse geschiitzt lageml � lQQJ Store them at dry places! 

T ronsport I transportation � � ['N Nicht rollen! � � � Do not roll! 

Nicht ineinander stellenl 
Do not put one crucible 
inside another! 

Einbou der Tiegel I installation of the crucibles 

Verwendung von planen 
und runden SiC-Unter­
satzen! 
Only use plane and 
round stands! 

[2] 
Tangential a Ausrichtung der 
Brennerachse. 0 Tangential direction of the axis of the 
burner. 

Chorgieren I charging 

Schmelzen I melting 

Aufheizernpfehlung beachten! Durch 
gute Abdichtung k6nnen Warmever­
luste und vorzeitige liegelaustalle 
vermieden werden. 
Pay attention to heat up instruction! 
With good insulation of the furnace 
you can avoid losses of heat and 
increase the crucible life. 

GieSen I pouring 

Ausdehnung der Tiegel beachten! Ver­
wenden Sie zur lsollerung keramische 
F asermatten. 
AJways keep distance between crucible 
and fumacel Use ceramic fibre blan­
kets for insulation. 

Verwendung von Haltesteinen in Kipp­
Ofenl 
Use holding bricks in tilting furnace! 

liege! im rotgliihenden Zustand chargieren. Zuerst Kreislaufma­
terial danach Masseln senkrecht darauf setzen. 
Nicht werfenl 
Only charge a crucible when it is red hot. Firstly put returns. Then 
set ingots vertically on it Do not throw! 

Schmelzbehandlung I treatment of melting 

IF1J stellers beachten! 
[iJ [ID Unbedingt Einsatzempfehlung des Her-

y 
Attention must be paid to the producers 
instruction! 

Bel Ziehtiegelbetrieb soli die liegelzange den liege! 
im unteren Drittel formschliissig erfassen. 
At lift-out furnaces the tongs should fit the crucible 
correctly and grip it in the lower third. 

Aeinigung des Tiegels I cleaning of the crucible 

IIRIIIIUT -IUETRO 

Der liege! ist wahrend des GieBprozesses standig von Kritze und Ansatz zu 
reinigen. Vor Abkuhlen liege! vClllig entleeren. 
During the melting process the crucible should be carefully scraped free of dross 
and other skimmings. Empty the crucible completely before cool down. 

Schmelztiegelwerk GmbH 
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MAMMUT-WETRO 
Schmelztiegelwerk GmbH 

Wetro, Siedlung Nr. 15 02699 Puschwitz, Germany 

Tel. +49 3 59 33/ 39 38 -0 Fax +49 3 59 33/ 39 38 20 

E-Mail: info@mammut-wetro.de 
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